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Le redressage par chaudes de retrait  permet de redresser et de former, à chaud, des
élèments mécano-soudés et chaudronnés.

Objectifs de formation

À l'issue de la formation, le stagiaire sera  capable  de :

Définir et appliquer les techniques de redressage adaptées
Définir et localiser les chaudes de retrait adaptées aux formes des pièces
Définir et vérifier les températures de chaudes de retrait en fonction des aciers à
redresser

Programme

Notion de métallurgie 

Cycles thermiques
Le comportement des aciers
La notion de dilatation et retrait

 

Les moyens de chauffage

Les chalumeaux
Les gaz utilisés
Le réglage de la flamme

 

Mise en œuvre

Les différentes chaudes de retraits (pour le formage ou le redressage)
Limites d'utilisation de la technique
Définition de la forme et de l'emplacement d'une chaude
L'ordre de la chauffe
Mise en œuvre sur profilés composites, laminés et tôles

                                                            

La sécurité

Conditionnement et utilisation des gaz
Les sécurités d'une installation

 

Techniques opératoires et applications

Réglage de la flamme de chauffe
Analyse des zones de chauffe                  
Technique de la chaude de retrait
Maitrise des déformations

  
  

  



Lieux de formations

Angers
Nantes
Saint-Nazaire

  
  

Dates de formations

ANGERS : entrées / sorties permanentes , 1 semaine par mois

2024 : 8 au 12 avril / 17 au 21 juin / 1er au 5 juillet / 15 au 19 juillet / 16 au 20 septembre / 7
au 11 octobre / 18 au 22 novembre / 9 au 13 décembre

SAINT-NAZAIRE : nous consulter

Durée de la formation

De 3 à 5 jours de formation en fonction de vos objectifs  

Pré-requis d'entrée en formation

Une expérience confirmée en chaudronnerie d'ensembles mécano-soudés est exigée.

 

Modalités pédagogiques

La formation consiste en un apport de savoirs théoriques et technologiques accompagnés de
démonstrations et de mise en situation

Une application sur pièces industrielles sera réalisée en atelier.

Modalités d'évaluation et d'examen

Après avoir validé l'ensemble des capacités professionnelles, il vous sera délivré une
attestation de formation de Redressage par chaudes de retrait.

Tarif

Nous consulter  
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